CAIUSACH ciracitacion CON

CURSO TECNICAS DE AUTOMATIZACION
INDUSTRIAL CON EQUIPOS
PROGRAMACION LOGICO CONTROLADA

CURSO PRESENCIAL

CODIGO SENCE: 12-38-0387-82

OBJETIVOS DEL CURSO:

Aplicar técnicas para automatizar de tareas repetitivas a través de la
programacion de Légico Controlada (PLC).

POBLACION OBJETIVO:

Profesionales y Técnicos de Apoyo que Desempefien Labores en Areas
de automatizacién industrial.

REQUISITOS DEL CURSO:

Conocimiento de operaciones Matematicas Basicas y Electricidad y de
Mantencion

CONTENIDO DEL CURSO

1. PRINCIPIOS DE AUTOMATIZACION.

1.1 Definicién de automatizacion

1.2 Tipos de control: manual, semiautomatico, automatico, en lazo abierto, en lazo
cerrado casos reales de estos tipos de control, formas de realizar un proceso

1.3 Tipos de procesos industriales: continuos, discretos, discontinuos

1.4 Controladores combinacionales y secuenciales:

1.4.1 Disefio de controladores combinacionales y de un sistema de empaque de frutas basico

1.4.2 Compuertas logicas, tabla de verdad, analogia eléctrica, diagramas digitales

1.4.3 Casos reales de aplicacion.

1.4.4 Disefio de controladores secuenciales

1.4.5 Método de programacién mediante cddigo fuente, secuencial en cascada

1.4.6 Partida de un motor trifasico y de un inversor de giro trifasico de 2 estaciones con
protecciones e indicadores de estado

1.4.7 Disefio de un secuenciador de motores trifasicos y monofasicos, inversor de un ciclo
para automatico

1.4.8 Proceso de chancado y control de acceso de trenes mediante légica combinacional

REVISA MAS EN
CAIUSACH.CL

2. HARDWARE DEL PLC.
2.1 Definicion de PLC
2.2 Historia y origen del PLC.
2.3 Ventajas de un PLC sobre logica de cableado.
2.4 Tipos de PLC: compactos y modulares
2.5 Estructura de un PLC: modulo de alimentacion, de entrada y de salida, cpu y terminal de programacion
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2.6 Funciones del PLC

2.7 Factores a considerar en la eleccién de un PLC

2.8 Uso e interpretacion de:

2.8.1 Manuales del hardware de PLC, de las instrucciones y software de programacion y de los terminales de programacion
2.8.2 Cableado y configuracion, planos eléctricos y electronica de un PLC.

2.8.3 Disefio y simulacion de un plano eléctrico de un inversor mediante logica de cableado en cadesimu

2.8.4 Cuidados con los componentes internos

2.8.5 Fallas tipicas, sistema de ventilacion y traduccion de manuales basicos

2.8.6 Plano eléctrico del proceso de embalaje de frutas con logo, de logica de cableado y migracién plano de control con PLC.
2.8.7 Plano del cableado y configuracion de un PLC en proceso de limpieza de mineral

2.8.8 Montaje y programacion basica de un PLC fatek en diferentes programaciones para partida de motores.

3. SOFTWARE DEL PLC

3.1 Instrucciones y Programas (Conceptos De La Norma Lec-1131).
3.2 Estructura de una red de contactos en el software de un PLC.
3.3 Mapa de memoria y organizacién de memoria

3.4 Reglas de ejecucién de una red de contactos.

3.5 Ciclo Scan, Ciclico Lineal.

3.6  Ejecucion de programas:

3.7 Salto condicional, a subrutina

3.8 Programas paralelos.

3.9 Sistemas o lenguajes de programacion

3.10 Mnemonico o listado de instrucciones

3.11 Diagrama De Contactos O Ladder, de Bloques Quit Li.

3.12 Plano de funciones zelio.

3.13 Desarrollo de programas para diferentes procesos industriales.
3.14 Acoplamientos, apoyos y alineamiento.

4. INSTRUCCIONES DE PROGRAMACION DEL PLC.

4.1 Uso de funciones logicas And Or Not

4.2 Uso de temporizadores Ton Toff Tp.

4.3 Uso de memoria y marcas de sistema

4.4 Uso de contadores cu cd ccd

4.5 Uso de comparadores

4.6 Programacién de proyectos en simulador micro Logix 500:

4.6.1 Porton automatico.

4.6.2 Proceso de llenado de cubos.

4.6.3 Proceso de control de mezcla.

4.6.4 Otros procesos de simulacion.

4.7 Simulacion de procesos 3d aplicacidn de funciones set resté Y Otras En S7.
4.7.1 Proceso de clasificacion de empaque

4.7.2 Proceso de pintura

4.7.3 Creacion de recetas de pinturas

4.7.4 Desarrollo de programas para diferentes procesos industriales en PLC Siemens S7 200:
4.7.4.1 Control de nivel de un estanque

4.7.4.2 Cableado y programacion de un proceso en maqueta real

4.7.4.3 Introduccion a los reportes en pantalla con micro panel Hmi
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4.7.4.4 Simulacion y programacion PLC Twido con registros de comparacion
4.7.4.5 Migracién de programas

SISTEMA DE EVALUACION

Asistencia minima
50% (Escala de 0 a 100%) ': '

Nota Minima

CENTRO DE CAPACITACION INDUSTRIAL C.A.l
FACULTAD DE INGENIERIA

<

i
4.0 (Escala de 1.0 a 7.0) . ‘ l !
v

Al término del curso el participante que apruebe el Sistema de Evaluacion
recibira un Certificado de Capacitacién otorgado por .

<

<)

T

UNIVERSIDAD DE SANTIAGO DE CHILE

CAIUSACH

Av. Victor Jara 3555 - Estacion Central - Santiago Complejo Saldn Bulnes, Oficinas CAl - Campus USACH
Teléfonos: 227183034 — 227183034 — 227183036 — + 56 2 27183045 1 r
=y

FAGULTAD DE

INGENIERIA

UNIVERSIDAD DE SANTIAGO DE CHILE

Celulares: 984195483 — 942290195 — 939291610 - 942858598
Correo Electrénico: cai@usach.cl Sitio Web: www.cai.usach.cl




